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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z dostawg i montazem wyposazenia w
modernizowanej i przebudowywanej istniejacej bibliotece Instytutu Kultur
Srédziemnomorskich i Orientalnych Polskiej Akademii Nauk

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng Ustalenia zawarte w niniejsze;j
specyfikacji szczegétowej dotyczg prowadzenia prac przy realizacji robot okreslonych w
pkt. 1,1 i obejmuja: dostawe i montaz regatdw i szaf, dostawe i montaz biurek, dostawe i
montaz portow elektrycznych w biurkach, dostawe i montaz tablic korkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podstawowe w niniejszej specyfikacji
technicznej sg zgodne z okresleniami wystepujgcymi w obowigzujgcych Polskich
Normach.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce roboét

Ogélne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdélnej Specyfikaciji
Technicznej. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz
zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowa i SST.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw

W podrozdziale opisano wymagania techniczne i warunki wyposazenia.
2.2. Materiat

Wszystkie materiaty musza mieé¢ dokumenty potwierdzajgce ich dopuszczenie do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wtasciwie
oznakowane. Odbidr techniczny materiatéw powinien byé dokonywany wedtug
wymagan i w sposodb okreslony aktualnymi normami



Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania techniczne dotyczace wyposazenia,
jakie muszg zostac¢ spetnione. Wykonawcy moga przedstawié oferty rownowazne o
takich samych parametrach lub je przewyzszajacych.

Nie dopuszcza sie zmiany szerokosci i gtebokosci biurek, regatow i szaf oraz zmiany
wysokosci regatéw i szaf oraz zmiany zakresu regulacji wysokosci biurek. Wskazane
nazwy produktéw oraz ich producenci (np. poprzez zamieszczenie zdjecia lub rysunku)
maja na celu jedynie doprecyzowac¢ wymagania takie, jak ksztatt czy proporcje.
Parametréw tych nie mozna byto opisac¢ przy pomocy dostatecznie doktadnych i
zrozumiatych okreslen. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo wyboru odcieni w obrebie
wybranego koloru elementdéw wyposazenia w danej grupie cenowej probnika
dostepnego u Wykonawcy. Wykonawca zobowigzany jest do ostatecznego
skonkretyzowania odcienia wybranego koloru przed przystapieniem do realizacji
zamoéwienia. Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych
elementow i w przypadku stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej
dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialnos¢
Wykonawcy.

2.2.1. Regaty Ri szafy S —ilosci i symbole wg zapytania
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Rys. 2.1 - Przyktadowa realizacja regatow typu Sysco

Warunki gwarancji: Gwarancja na regaty stacjonarne i szafy jest wazna przez okres 3 lat
od daty podpisania protokotu kohcowego. Gwarancja zobowigzuje Sprzedawce do
usuwania wszelkich usterek i awarii w terminie do 3 dni od daty zgtoszenia wady przez
uzytkownika. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych z winy uzytkownika oraz na



skutek niewtasciwego uzytkowania. Kupujgcy traci prawo do gwarancji w przypadku
demontazu lub montazu regatéw wykonanego przez osoby nie posiadajgce
upowaznienia Sprzedawcy.

Normy: Konstrukcja regatow typu SYSCO: Proponowane regaty SYSCO posiadajg atest
higieniczny PZH oraz atesty ogniowe na niepalnos¢ materiatéw, swiadectwo
bezpieczenstwa pracy. Sciany boczne regatéw sg wykonane z profili stalowych,
malowanych proszkowo lakierem odpornym na Scieranie, utwardzonym wypalaniem w
piecu.

Kolor scian bocznych RAL9002 (jasno-szary). Na odttuszczong blache stalowg jest
natozona powtoka fosforanowa o gr. 200 500 mg/m2, a nastepnie powtoka lakiernicza
odporna na Scieranie i zarysowania. Lakierowanie $cian bocznych odbywa sie po
wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i elementéw mocujacych. Sciana
boczna jest wykonana jako petna zjednego arkusza blachy. W celu zapewnienia duzej
sztywnosci, usztywnienie Sciany stanowi odpowiednie jej wyprofilowanie z jednego
elementu (zagiecie na brzegach stanowigce profil zamkniety tzw. stupek sciany o
wymiarach 30x35mm) - rys. 1. W stupkach scian bocznych wystepujg prostokatne
otwory do umieszczenia zaczepdw potek. Wysokosé zawieszania poétek z kazdej strony
reguluje sie niezaleznie ze skokiem co 20mm. Pétki sg zawieszane na zaczepach.
Zaczepy umieszcza sie recznie w otworach stupkéw sciany bez uzycia jakichkolwiek
narzedzi. Otwory w $cianie oraz konstrukcja zaczepéw wykluczajg przypadkowe ich
wypadanie (np. przy wyjmowaniu pétki). Sciany boczne sg stezone za pomoca
specjalnych stezen krzyzakowych, zapewniajgcych odpowiednig sztywnos¢ regatu.
Stezenia sg instalowane w specjalnych otworach stupkdéw sciany bocznej recznie
poprzez wtozenie i przekrecenie - rys. 2. Sciany boczne regatéw ustawione sg na
posadzce w pomieszczeniu na plastikowych stopkach i doktadnie wypoziomowane.
Potki regatéw sg wykonane z blachy stalowej malowanej na kolor jasnoszary RAL9002
(jasno-szary). Na odttuszczong blache stalowa natozona jest powtoka fosforanowa 200-
500 mg/m2, a nastepnie powtoka lakiernicza odporna na Scieranie i zarysowania.
Lakierowanie p6tek odbywa sie po wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i
elementéw mocujgcych. Dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci, grubosé potki
wynosi 33 mm, dtuzsza krawedz poétki jest zagieta trzykrotnie, a krétsza krawedz potki
dwukrotnie pod katem prostym. Zagiete krawedzie potek (krotsze i dtuzsze) sg potaczone
na zasadzie zaczepu (nie nitowane i spawane) w celu unikniecia mozliwosci rozerwania
potki po jej obcigzeniu. Wygiecie trzykrotne dtuzszej krawedzi wynika réwniez z
bezpieczenstwa osodb obstugujacych regaty (brak wystajacych, ostrych krawedzi).
Konstrukcje potki widoczng od spodniej jej czesci oraz sposéb potaczenia zagietych
krawedzi p6tki pokazano na rys. nr 3. Kazda pétka jest regulowana niezaleznie,
zamontowana na oddzielnych czterech zaczepach (prosty, reczny montaz), ktérych
konstrukcja w ksztatcie litery H uniemozliwia ich wypadanie przy montazu lub
demontazu potki. Sposdb zamocowania potki na zaczepach pokazano na rys. 5.



Konstrukcje zaczepu p6tki pokazano na rys. nr 4. Wytrzymatos$é pétek: 80 kg/mb pétki
(potwierdzone badaniami pdlek). Regaty wyposazone sg w tylne stalowe i Srodkowe
plastikowe listwy ograniczajgce wysuwanie zbiorow poza obszar poétki. W regatach
mozna zastosowac szereg dodatkowych akcesoridow takich jak: etykiety opisowe do
regatéw i potek, podwieszane lub stojgce przegrody pionowe, szuflady i pétki wysuwane
itp.

SZAFA S1 SZAFA S2
Wymiary i pojemnos$é regatow:

Wysoko$¢ catkowita regatéw: 1124 mm, 1394 mm, 1554 mm, 1934 mm, 2314 mm
Gtebokosé: 300 mm Dtugosé: 800, 900, 1000, 1100, 1200, 1250 mm Ilos¢ pétek w
regale: 6+1 szt., 5+1 szt, 4+1 szt., 3+1 szt.

Odstep pomiedzy potkami: 287, 307, 327 i 347 mm Ustawienie regatéw i szaf zgodnie z
rys. zestawczyminr 1i 2.
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Rys. 2.2 — Sciana boczna
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Rys. 2.3 — Stezenia krzyzakowe



Rys. 2.4 — Konstrukcja potki oraz sposob jej montazu na zaczepach

Rys. 2.5 — Zaczep potki

SZAFA 51 SZAFA S2

Rys. 2.6 — szafy regatowe S1i S2



2.2.2 Biurko B1 -5 szt.

Materiaty i konstrukcja:
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Rys. 5.1 Biurko B1

Blat: wykonany z ptyty widrowe;j trojwarstwowej o grubosci 23 mm. Ranty blatu
wykonane sg z litego drewna (brzoza).

Fornir na blacie: Oktadzina naturalna, brzozowa, wykonana w procesie ciecia litego
drewna na cienkie warstwy. Klejone spoiny nie zawierajg rozpuszczalnikéw.

Materiaty z ptyty spetniajg limity emisji formaldehydu wedtug standardéw E1. Fornir
spetnia standardy: EN 12720:2009+A1:2013 EN 12722:2009+A1:2013 SS 83 91 22:1981
SIS 839117:1973

Powierzchnia spetnia wymagania KAB99-900 Rama nosna: Powlekana proszkowo stal na
kolor biaty. Nogi: Salowe rury, powlekane proszkowo na kolor biaty, o przekroju
kwadratowym lub okrggtym z plastikowymi srubami do regulacji wysokosci ukrytymi pod
plastikowymi maskownicami.

Wymiary (zakres tolerancji pomiaru +/- 2 mm): Blat: 1600x800 mm Wysokos$¢: 650-850
mm Blat zaopatrzony w dwa okragte otwory @ 80mm przeznaczone do montazu portow
elektr., umiejscowione wg rys. 5.2.

Gwarancja producenta: 5 lat.
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Rys. 5.2 Otwory w blacie biurka B1



2.2.3. Biurko B2 — 7 szt.

Rys. 6.1 Biurko B2

Materiaty i konstrukcja:

Biurko B2 Blat: wykonany z ptyty wiérowej tréjwarstwowej o grubosci 23 mm. Ranty blatu
wykonane sg z litego drewna (brzoza).

Fornir na blacie: Oktadzina naturalna, brzozowa, wykonana w procesie ciecia litego
drewna na cienkie warstwy. Klejone spoiny nie zawierajg rozpuszczalnikow. Materiaty z
ptyty spetniajg limity emisji formaldehydu wedtug standarddw E1. Fornir spetnia
standardy: EN 12720:2009+A1:2013 EN 12722:2009+A1:2013 SS 83 91 22:1981 SIS
839117:1973 Powierzchnia spetnia wymagania KAB99-900

Rama nosna: Powlekana proszkowo stal na kolor biaty. Nogi: Salowe rury, powlekane
proszkowo na kolor biaty, o przekroju kwadratowym lub okrggtym z plastikowymi
srubami do regulacji wysokosci ukrytymi pod plastikowymi maskownicami.

Wymiary (zakres tolerancji pomiaru +/- 2 mm): Blat: 800x800 mm Wysokos¢: 650-850
mm Blat zaopatrzony w dwa okragte otwory @ 80mm przeznaczone do montazu portéw
elektrycznych, umiejscowione wg rys. 6.2.

Gwarancja producenta: 5 lat.
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Rys. 6.2 Otwor w blacie biurka B2



2.2.4. Porty elektryczne P1-17 szt.

Elektryczne gniazdo T80 PGA
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Rys. 7.1 Port elektryczny P1 montowany w biurkach B1i B2
Port elektryczny P1 montowany w biurkach B1 i B2
Materiaty i konstrukcja:

Rama wykonana z srebrnego plastiku, czesci elektryczne w czarnym plastiku, ztgcze
europejskie, 4 dziury na kable. Posiada kabel przytgczeniowy zakoriczony wtyczka z
uziemieniem. Porty montowane w otworach blatéw biurek B1i B2 zgodnie zrys. 5.2 6.2.
Wymiary:

Wysokos¢ nad stotem: 2 mm Szerokosé¢: 90 mm Dtugosc: 90 mm

Gwarancja producenta: 5 lat.

2.2.5. Tablica T-2 szt.
Tablica korkowa w ramce drewnianej.

Wymiary zewnetrzne: 500 mm x 1000 mm. Szerokos¢ ramy drewnianej 20 mm.
Powierzchnia tablicy wykonana z naturalnego materiatu korkowego grubosci 10 mm.
Tylna czes$é tablicy wykonana z pilsni. Mozliwy montaz w pionie lub poziomie. W
zestawie komplet do montazu tablicy do $ciany a takze do montazu na tasme
dwustronng 3M lub réwnowazna. Kolor ramy drewnianej jasna brzoza lub jasna sosna.



